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Grundkérper Kontakt-Lamelle Leitungstyp : FLR 5) .. . . . _ . L _ _ ]
Lfd. BODY CONTACT-LAMINA WIRE TYPE : FLR zugehébrige Einzel-Leiter-Abdichtungen/weitere Angaben siehe 10129550 zugehorige Blindstopfen | weitere Angaben siehe 10129550
NP Bestell -Nr. Bem. Leitungstyp | B1 | B2 | D1 | D2 | H1 | H2 | H3 MATING SINGLE WIRE SEALINGS / FURTHER INFORMATION SEE 10129550 SUITABLE DUMMYPLUGS / FURTHER INFORMATION SEE 10129550
SERIAL ORDER-NO. NOTE | Werkstoff |Oberfldche | Werkstoff |Oberfldche| 3)|Ausfihrung > und @ *0,2 | *0,2 | *0,1 | 20,7 | *0,2 | =0,2 | 20,2
A NO. MATERIAL SURFACE MATERIAL SURFACE OKL VERSION DGE WIRE TYPE Kammerdurchmesser [mm]  CAVITY DIAMETER [mm] Kammerdurchmesser [mm] CAVITY DIAMETER [mm] A
[mm?2 ] AND & 5,2 5,7 7,0 8,5 5,2 5,7 7,0 8,5
1 |2 21 24 49205 0| 6) CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR 2)
2 |2 21 40 49205 0| 6) cuSn4 |frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 B1 0,22-0,35 2,0 0,7 2,2 ELB 5.2
..... 5 1,1-1,4 ) 1 08 00 47263 1 ELB 5,7 ELB 7 ELB 8,5
ELA 5,7 ELA 7 ELA 8,5 F . - 10035407 1 08 00 58314 0 1 08 00 47263 3
- rbe: grin
4 |2 21 24 49206 0| 6 CuSn4 | frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR 10 BEI(BS 32552 2 10030680 1 08 00 58347 0 1 08 00 76629 0 io?oiz- GF?EE:' Farbe: grau Farbe: schwarz Farbe: grau
5 |2 21 40 49206 0| 6) CuSn4 | frsSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 B1 0,5-0,75 1.4-1.9 2,6 1,2 2,8 1,05 Farbe: blay Farbe: maisgelb Farbe: weiB Farbe: maisgelb ' COLOR: GREY COLOR: BLACK COLOR: GREY
= CusS. frs C ~ COLOR: BLUE COLOR: MAIZE YELLOW COLOR: WHITE COLOR: MAIZE YELLOW i
7 10092199 6) uSn4 rSn 0,8-2 uBe Ag1 2
8 10092201 6) | cuSnd4 |frSn 0,8-2| CuBe |frSn 0,8-2| 1 B1 1,0 cea . |2,8|5,5(1,2]3,2(3,25 4,6
9 E) 3
""" 10 |2 21 24 49207 0 CuSn4 |frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLA ISOCRIMP [1] ISOCRIMP [2]
- - 8) DRAHTCRIMP
;; 2 21 40 49207 0 CuSn4 |frSn 0,8-2| CuBe |frSn 0,8-2| 1 B1 1,5 2224 |36 1,8 3,8 1,4 ELA 5,2 ELA 5,7 EIA 7 ELA 8,5 Isolationserinp 15018t fonscrinp
1 08 00 44452 3 10030681 1 08 00 58341 0 1 08 00 54409 0 : :
o |13 |2 21 24 49207 5 Cusn4 |frsSn 0,8-2| CuBe Ag1 2 n Farbe: rotbraun Farbe: rot Farbe: blau Farbe: rot ’f,,%ls%’h‘,’f:;‘;r ™ Ausfahrung Bi/Be Ausfahrung C c
14 |2 21 40 49207 5 Cusn4 | frSn 0,8-2| CuBe  |frSn 0,8-2| 1 B1 2,0-2,5 3,7 1,8 4,1 1,4 COLOR: REDDISH BROWN COLOR:" RED COLOR: BLUE COLOR: RED ,
15 2: 5'3: 0 Df‘ahtcr‘.'mp i A
| 7)
16 |2 21 24 58312 0 Cusn4 | frsn 0,8-2|  CuBe Ag1 2 i ELA 7 ELA 8,5 s 7) C
...... 17 |2 21 40 58312 0 cusn4 |frsn 0,8-2] cuBe |frsn 0,8-2[ 1 B2 4,0 ) 4,6|7,6|2,4|4,8|4,8|6,5|(2,05 - rarper orange " 95 30 56340 0 22 - O
18 3,4-3,7 COLOR: ORANGE COLOR: YEgLLow R
. : \ .
19 710003488 cusSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR ELA 5,7 ! f vV
20 10003490 cuSn4 |frSn 0,8-2| CuBe |frSn 0,8-2| 1 B3 4,0 34.37 |46[55(24|3,2/ 40|46 1,4 rarbe O WIRE CRIMP INSULAT ION CRIMP \
D 5 ,4-3, COLOR: BLACK VERSION A INSULATION CRIMP INSULAT ION CRIMP D
P VERSION B VERSION C
23 |2 21 24 47296 0| 6) cuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR
----- 24 |2 21 40 47296 0| 6) CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 A 0,22-0,35 11-1.4 2,0|2,8|0,7(1,6|2,2|3,0
25 H 2
26 |2 21 24 47297 0| 6) CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 FLR
= 27 |2 21 40 47297 0| 6) CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 A 0,5-0,75 1. 4-1.9 2,6 3,6 1,2(1,8|2,8 3,9 £
28 7 7
“““ 29 10092194 6) cuSn4 |frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 LR 1 4
H
30 10092196 6) cuSn4 |frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 A 1,0 1 9.2 1 2,8|3,6|1,2|1,8|3,25|3,9
“““ 31 J 7
32 (2 21 24 47298 0 CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 FLA
33 |2 21 40 47298 0 CuSn4 |frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 A 1,5 % 0 0.04 |3:6/47(1,8/2,6)|3,8/4,9
34 T
Fi| 35 |2 21 24 47298 5 cuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR F
36 (2 21 40 47298 5 CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 A 2,0-2,5 2.5.30 3,7|4,7|1,8(2,6(4,1|4,9
37 S
38 (2 21 24 49972 0 CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe Ag1 2 FLR
""" 39 (2 21 40 49972 0 CuSn4 frSn 0,8-2 CuBe frSn 0,8-2| 1 C 4,0 3.4.3.7 4,6 | 5,6 |2,4|3,2|4,8|5,3|1,9
40 T
G G
“““ Verarbeitungswerkzeuge und Crimpwerkzeuge
siehe Verarbeitungsspezifikation DOC00074173
PROCESSING TOOLS AND CRIMP SPECIFICATIONS
SEE PROCESS SPECIFICATION DOC00074173
H Abspulrichtung und Lage der Teile auf der Spule *) f;;@;;,‘,’;;,ﬁ"giﬁgf“”g der Maschinenfahigkeit H
UNWIND DIRECTION AND POSITION OF THE PARTS ON THE REEL
sk< |SPC - MaB
MACHINE CAPABILITY STUDY
______ fur bisher bestehende Anwendungen 1,5mm2-2,5mm?2
8 ) FOR EXISTING APPLICATIONS 1,5mm2 - 2,5mm?
fir neue Designs 1,5mm2
FOR NEW DESIGNS 1,5mm?
7) Ch = Crimphéhe
/ = CRIMP HEIGHT /
6) Die Aussenprédgung kann entfallen.
] . . . . . . . . OUTERINDENT NOT OBLIGATORY
Die zeichnerische Darstellung kann in Teilbereichen vom Fertigteil abweichen. FLR = siehe ISO 6722 |/ LV112;
DRAWING CAN DIFFER FROM THE FINISHED PART IN CERTAIN AREAS. bei Verwendung anderer Leitungstypen | 7
Spulenkern . - )
. . . 5) ist Rucksprache mit dem Kontakthersteller
teilweise nur Schnittverlauf dargestellt REEL CORE zu nehmen!
PARTIALLY ONLY THE SECTIONAL VIEW IS SHOWN. = SEE ISO 6722/ LV112; BY USING OTHER CABLE TYPES CONSULTATION
K WITH THE CONTACT MANUFACTURER IS NECESSARY! K
DGB = Draht-GréBen-Bereich
Ausfuhrung A Ausfuhrung B1 Ausfuhrung B2 Ausfuhrung B3 Ausfuhrung C ) = WIRE SIZE RANGE _
VERSION A VERSION B1 VERSION B2 VERSION B3 VERSION C 3) OKL = Oberflachen-Kennzeichnung Lamelle
= SURFACE-MARKING LAMINAS ]
2) ELB = Einzel-Leiter-Blindstopfen
Pruafverfahren: Prufverfahren: Prafverfahren: FA = Et)_-?ll'w:;ﬂ;Fc;L;(-3l_ei1:er-Abdichtung .....
L Messung von KontaktoffnungsmaB Meﬁsung der Abzugskraft gegen Messung von KontaktoffnungsmaB " = SINGLE-WIRE-SEALING L
X= 0,38 + 0,08 Prufstecker 19951614090 F=4%2N X= 0.38 + 0.08 Verarbeitung nach Spezifikation LK 3220, Verarbeitungsspezifikation
’ ’ SLK 2,8 DOC00074173 und den entsprechenden Kundenvorschriften
PROCESSING ACCORDING TO SPECIFICATION LK 3220, PROCESSING SPECIFICATION SLK 2.8 DOC00074173 AND THE
TEST METHOD: TEST METHOD: TEST METHOD: RESPECTIVE CUSTOMER REQUIREMENTS
MEASURING OF CONTACT GAP SIZE MEASURING OF UNMATING FORCE WITH MEASURING OF CONTACT GAP SIZE Crimphéhe (Ch) gilt nur bei Verwendung der Kostal Crimpwerkzeuge.
X = 0,38 + 0,08 FLAT MALE TESTTAB 19951 61409 0 F=4+2N X =0,38+0,08 CRIMP HEIGHT {Ch} IS ONLY VALID USING KOSTAL CRIMP TOOLS.
Entnahmewerkzeug-Nr. 2 72 00 49960 0 oder 2 72 00 54405 0
» REMOVAL TOOL-NR. 2 72 00 49960 0 OR 2 72 00 54405 0 M
(MISSING DIMENSIONS AND TECHNICAL INFORMATIONS SEE VERSION A) SUITABL_I_E TABSLK 2.8 SEE C-TAB 101357231 —
AusTihrungsvorschrift "Flachstecker am Gerat" siehe LK6111 Teil 1
. SPECIFICATION "TAB ON DEVICE" SEE LK 6111 PART 1
Bottom view _ Bottom view Bottom view Bottom view Massgebend ist der deutsche Text. |
Version A Section view A-A Bottom view Version B2 Version B3 Version C ONLY GERMAN LANGUAGE VERSION SHALL BE BINDING.
Scale: 5:1 Scale: 5:1 Version B1 Scale: 5:1 Scale: 5:1 Scale: 5:1 Anderungen, die dem technischem Fortschritt dienen,
17 0,3 Section view B-B Scale: b5:1 51 4 behalten wir uns vor.
W . . . N . 0,3 CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION N
5,8 %0,2| Scale: 5:1 18,4 0,3 21,4 0,3 21,4 0,3 , OF THE MANUFACTURER,
- 1,5 0,2 Section view E-E 7,2 0,2 10 0,2 10 20,2
Section view C-C — | * S 3,2%0,1 Ve"Si‘_’” B? B 3,2 10,1’ Section view H-H 4 :0.1 Section view F-F - 1020,2 Section view G-G 4 50,1 4 10,2
Scale: 5:1 s |wlg| [ 6,1 Scale: 5:1 = 1.5:0,2 | Version B2 - L < « Version B3 4 0,1 5 10,2 Version C ’ — ]
caie. 5. + N A B ~ 3 ’ i . 2 +0,2 . s 1 ’ o
w| - © 4.3 0,1 _ > Scale: 5:1 o Scale: b:1 & Scale: 5:1 X
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nung zur c B " = - &ffnuna zur Kontroll Offnung zur Kontrolle 6ffnung zur Kontrolle | =
Kontrolle o ung zur Kontrolle : . .
der KontaktoffnungsmaBes Lamellenkorb ohne Offnung des Kontaktéffnungsmasses des Kontaktéffnungsmasses
des Kontakt- OPENING FOR GAP SIZE CONTROL CONTACT-LAMINA WITHOUT OPENING OPENING FOR GAP SIZE CONTROL OPENING FOR GAP SIZE CONTROL
offnungsmaBes Kontakt-Lamelle LK-Firmenzeichen (© 2018 KOSTAL Kontakt Systeme GmbH
OPENING FOR GAP SIZE CONTRCOL CONTACT-LAMINA LK-LOGO Inhalt und Darstelliung sind weltwelt geschitzt. Vervieltéitigung, Weltergabe oder Yerwertung Ist ohne
Zustimmung auch auszugsweise verboten. Alle Rechte - inkl, Schutzrechtsanmeldungen - sind vorbehalten.
Y= Confent and presentation are protected woridwide. Copying, Issuing to other parties or any kind of use, In whole or In {3
] . ] part, is prohibited without prior permission. Ail rights - including industrial property rights - are reserved.
Front view Front view C g gg?oxlg‘g Front view C"‘ ont ngw Guidnti™" 11 04 2018 \roces001|  COO77540  \DATA TRANSFER FROM CATIA V4 T0 CATIA V5
vers.ion A Ver's_ion B1 1 | Ver‘s.ion 33 ersion Datum DatoiNeme Name:TA-Nammer EC-Numbsridaderungsbeschrelbung Change descriptiond
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